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“La scelta ideale
per il vostro plurimandrino”

lazienda viene fondata nel 1972 come
“Turlo&Delvecchio Sr” in Borgosesia (VC) e nel
giro di pochi anni si specializza nella produzione
di apparecchiature e di pezzi di ricambio per torni
automatici. Dopo essersi trasferita nella sua attuale
sede, nel 2019 I'azienda acquisisce la societa “Dienne
Sas”, spedializzata nella revisione e manutenzione di
torni automatici, la cui opera viene proseguita dalla
Dienne-Turlo Srl, nuova azienda del gruppo, sia nella
sede di Varallo (VC), sia nella nuova sede di Filago (BG).

Odggi, rappresentiamo la miglior scelta per il supporto
tecnico ai plurimandrini  delle  migliori  marche
mondiali: Gildemeister, Tornos, Wickman, Schutte,
etc. La gamma di prodotti € servizi che siamo
in grado di offrire € tra le piu ampie del mercato:
fornitura di ricambi standard o personalizzabili,
apparecchiature per le lavorazioni meccaniche,
pinze, camme, interventi di manutenzione on site
e diversi livelli di revisione macchina, che eseguiamo
presso le nostre sedi.

The company was founded in 1972 as
“Turlo&Delvecchio Sri” in  Borgosesia (VC] and
within a few years it specialized in the production
of equipments and spare parts for automatic lathes.
After having moved to its current location, in 2019
the company acquired the company “ Dienne $as”,
specialized in the revision and maintenance of
automatic lathes, the business of “Dienne Sas” is
continued by Dienne-Turlo Srl, a new company of
the group, in both the headquarters at Varallo (\/C)
and in the new premises in Filago (BG).

Joday, we are the best choice for the technical
support to multi-spindles lathes manufactured by
the most famous brands in the world: Gildemeister,
Tornos, Wickman, Schutte, etc. The range of products
and services we can offer is among the widest in the
market: supply of standard or customizable spare
parts, mechanical processing equijpment, collets,
cams, on-site maintenance and different levels
of machine overhaul, which we carry out at our
Premises.
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“Produzione interna sinonimo di know-how,
qualita e flessibilita”

La produzione interna all'azienda ci ha permesso
di distinguerci dalla concorrenza a livello di sviluppo
tecnologico, qualitativo e di flessibilita produttiva,
offrendo soluzioni standard o personalizzate e tempi
di consegna contenuti. Possiamo contare, infatti, su
un fornito magazzino di materie prime, un reparto di
tornitura, uno di fresatura e uno di rettifica, con un
parco macchine all’avanguardia e personale altamente
qualificato.

Abbiamo posto particolare attenzione sulla qualita del
prodotto, garantita da continue verifiche nel corso della
produzione € da un laboratorio che esegue i controlli
finali su ogni singolo lotto, analizzando il rispetto delle
tolleranze e la bonta dei trattamenti termici.

| nostri prodotti sono disponibili per i nostri clienti nei
magazzini di Varallo Sesia (VC| e di Filago (BG).

The production inside the company has allowed
us to distinguish between competition in terms of
technological development, quality and production
flexibility, offering standard or customized solutions
and low delivery times. In fact, we can count on a
well stocked warehouse of raw materials, turning,
milling and grinding departments, with a cutting-
edge machinery and highly qualified personnel.

We pay particular attention to the quality of the
products, guaranteed by continuous checks during
the production and by a laboratory that performs
final checks on each individual batch, analyzing the
respect of tolerances and the goodness of thermal
treatments.

Our products are available for our customers in the
warehouses at Varallo Sesia (\VC) and at Filago (BGJ.
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First model Second model Later mode/ ///
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35221]6% 4907112 @ &

. P <5
Non necessario '03340 %@c@, Incluse K3
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— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4907027 siitta radiale pos.2 / Pos.2 cross slide

100041
3160154
093365 é
3707144 (UNI5931 M8x35) ¥~
\\\\\\qaw
\‘~
™~
3707152
3707151
4907195

ﬁ3307125

3707158
117580 4907168
<5
K
$$
o



>

GILDEMEISTER GM35-6
m w 4907027 siitta radiale pos.2 / Pos.2 cross slide

3507124 — 3507125
077793 (UNI5927 M6x20)% I

076492 (UNI5923 M6X8)—.

/////
///
////
*Perno / rullo camme - Pin / cam roller
071132 (UNI5589 M12)
Primo modello Secondo modello Modello attuale
First model Second model Later mode/

"o 3507127 g | av07111 Gy 066793

Pin /
Rullo -y &
e 3522116 (& | 4907112 Q

Spine Non necessario | 106440

Incluse
Needle Not required (27x) @

Included



— GILDEMEISTER GM35-6
m w 4907027 siitta radiale pos.2 / Pos.2 cross slide

198

4 INCI 0 mA b
c&——063255 (SE 14) F i >

— \[/

/ /
3707105 067825 4907199 071152 067825
(UNI5589 M14)

063255 (SE 14) é

063255 (SE 14)
3707105
4907148 —g

4907201



TWRIO |

— GILDEMEISTER GM35-6
w 4907027 siitta radiale pos.2 / Pos.2 cross slide

4907115
093025 (UNI5931 M6x8)

3507121

093425 o
(UNI5931 M8xeo)ﬁ/\ ~

071077 [UNI5588M8)—&” i |
076702 (UNI5923 M8x30) .

3507156

3507122

———4907104

076702 (UNI5923 M8x30) »
S \

071077 (UNI5588 M8)

093425 (UNI5931 M8x60) W




— GILDEMEISTER GM35-6
m w 4907027 siitta radiale pos.2 / Pos.2 cross slide

3707130

093350 —i

(UNI5931 M8x30)

4907123*

(3507104) *4907143
Piastra speciale L=198
ag 095574 (UNI5933 M5x10) Special plate  L=198

7 3707110
o
e
3507112 ~
093025 : )
(UNI5931 M6x8) ™~ 3507134
\~\‘ ‘\‘\~
—_ —
~ \_‘
‘\\\ 076672 (UNI5923 M8x20)
(UNI5933 M6x12)
| 4907113
100117 ——¢®
‘\\
-
™~
3707157

095574 (UNI5933 M5x10)

093760 \&«"
(UNI5931 M12x40) K



4907025 siitta radiale pos.3 / Pos.3 cross slide

GILDEMEISTER GM35-6

>

L0cTe) (/]




—— GILDEMEISTER GM35-6
m w 4907025 siitta radiale pos.3 / Pos.3 cross slide

3707152
3707151
100029 Q@Eéi;::097658

490716 @——3707 108

093365 (UNI5931 M8x35)
3707144 > - .

3160154-{@@[

N
L~

071112 (ISO4035 M10x0,5)

e

~

.
3307125——%

117580

3707158



— GILDEMEISTER GM35-6
m w 4907025 siitta radiale pos.3 / Pos.3 cross slide

Perno
Pin
Rullo
Roller

Spine
Needle

2;3507123

@——32212]6

%3507124

077773 (UNI5927 M6x16)—ig._.

N~

/ "/'/
_—
g 4907144W
// 071132 750N
- (UNI5589 M12)

* .
Perno / rullo camme — Pin / cam roller

—~

Primo modello Secondo modello Modello attuale
First model Second model Later mode/

3507127 % 4907111 % 066792
3522116 8 4907112 @ /R

Non necessario 106440 Incluse
Not required (27x) @@ Included



— GILDEMEISTER GM35-6
m w 4907025 siitta radiale pos.3 / Pos.3 cross slide

€&3—063225 (SE 12)

6—3507153

©—063225 (SE 12)

83507 153

|
S ~ 3507155
~ X 330 MMMM‘O%MO (UNI5931 M8x25)
T
-
N J¢
.|} 095325 (DIN7984 M8x25)

€3-063225 (SE 12

4907148—S)

(@




— GILDEMEISTER GM35-6

4907025 siitta radiale pos.3 / Pos.3 cross slide

093340 (UNI5931 M8x25)

4907122
(3507 144)
093025
@/&(UNISCBI M6x8)
097379
4907147

093340 (UNI5931 M8x25)

e
o
P
Jﬁ}_IOOI 17
3507146 e 093590
4907190 '\\«W(UNIS‘)?I
) M10x40)
.~
e
v
i
/,/
076672 (UNI5923 M8x20) ﬂ
071082 \’
074910 X
3507157 )/
e
-
’/‘
B e
/’/A/ Q"gg’
P o
o



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4907020 siitte radiali pos.4-5 / Pos.4-5 cross slides




m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4907020 siitte radiali pos.4-5 / Pos.4-5 cross slides

Perno
Pin
Rullo
Roller

Spine
Needle

* .
Perno / rullo camme — Pin / cam roller

Primo modello Secondo modello Modello attuale
First model Second model Later mode/

3507127 & | 4907111 &, 066793
3522116 & | a907112 (3 &

Non neces.sario 106440 %@f@// Incluse
Not required (27) - Included

077795 (UNI5927 M6x25)
3507172

3507156 — ,_-~3507156
3507157—GL (O~ "g:t ‘

3507125

3507123
3221216

3507124

&——071132 (UNI5589 M12)




~— GILDEMEISTER GM35-6

m [E 4907020 siitte radiali pos.4-5 / Pos.4-5 cross slides

3707123
3707123 063225 (SE 12)—&
3507176 \—0——063225 (SE 12)
\ IS
\\}\ /‘
4 /
\\\\ '
3 /
) 3507177 L
. N
T /
AN\ '
/
3507177 093340

UNI59231 M8x25)
095320

) N\
\""‘\i"' §—09334o (UNI5931 M8x25)
N .—0——063225 (SE 12
3507176 —(Co- 095320 (DIN7984 M8x20)
3507178 }§§~

\\ .
\/

4907159

4

]
4,
4
2 A
““““““
..............

\?25——4907148




~— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4907020 siitte radiali pos.4-5 / Pos.4-5 cross slides

* .
S Perno / rullo camme - Pin / cam roller

- — Primo modello Secondo modello Modello attuale
- First model Second model Later model/
077795 Famo 3507127 &, | 4907111 % 066793
(UNI5927 M6x25) i & /&
3507156 ullo @ _
Poller 3522116 (3= | 4907112 |
Spine Non necessario | 106440 2, Incluse
Needle Not required (27x) %@ Included
3507183
3507156
3507157
3507180 3507125
071132 - 3507124
(UNI5589 M12)

3507123

3221216




—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4907020 siitte radiali pos.4-5 / Pos.4-5 cross slides

4907117
093350

(UNI5931 M8x30)

076672 (UNI5923 M8x20)
071082

093395

(UNI5931 M8x50)
093395

(UNI5931 M8x50)

093760
(UNI5931 M12x40)

093350
(UNI5931 M8x30)

076672 (UNI15923 M8x20) :
071082 &




TWRIO |

— GILDEMEISTER GM35-6
[E 4907020 siitte radiali pos.4-5 / Pos.4-5 cross slides

3507168

Pos. 4

076617
(UNI5923 M8x8)

3707130—(G “\

093350

(UNI5931 &
M8x30)

3507169

\‘ 100041
\\

2100117

4907123*
4907123* (3507104)

(3507104 49\/ ‘

3707130

093350 (UNI5931 M8x30)

*4907143
Piastra speciale L=198
Special plate L=198



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4907020 siitte radiali pos.4-5 / Pos.4-5 cross slides

Pos. 4 Pos. 5

(©
3707143

(UNI5931M8x35)——‘K N W3707108
= \ S P 093365
@‘— W«  [UNI5931 M8x35]

4907166

> ;f’v A
=

3707143 &

3707151ﬁ/’/ 2
3707152 /s
3160154—®» 7/
L S
e
3707158 a

3707158 3507105
4907168j /
e
3307125

e
3707151 gs
3707152?( X

3160154
\/,

4907168 L 7&-1176407 4907116
7yad 095654
117640 s PN
\ . "/~ _#-076672 (UNI5923 M8x20) (UNI5933
3307125A—%\ \ 076672 . 3507106 P M6x12)
‘3507105%\\ # (UNI5923 M8x20) N - |
\ ‘ 3507106 \. s
a \ /,
093760 N
\ e
4907117 (UNI5931 O
M12x40) 093760

(UNI5931 M12x40)

2/@—093760 (UNI5931 M12x40)




TWRIO |

— GILDEMEISTER GM35-6
[E 4907024 siitta radiale pos.6 / Pos.6 cross slide




— GILDEMEISTER GM35-6
[E 4907024 siitta radiale pos.6 / Pos.6 cross slide

TWRIO |

3507123

3221216-&
3507125

Perno
Pin
Rullo
Roller

Spine
Needle

4907144

_,

071132
(UNI5589 M12)

3507156

077773 (UNI5927 M6x16)

*Perno / rullo camme - Pin / cam roller

Modello attuale
Later mode/

Secondo modello
Second model

Primo modello
First model

3507127 éis; 4907111 ci!b
3522116 % 4907112 Q K

106440
(27x) ‘%@f’

066792

Incluse
Included

Non necessario
Not required




—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4907024 siitta radiale pos.6 / Pos.6 cross slide

)@—093590 (UNI5931 M10x40)
< 100117 @/&093025 (UNI5931 M6x8)
: 097379

4907151

4907189 —

076672
(UNI5923 M8x20)

3707158

o
.~ 3507157
P

L

074910 L7 4907168




TWRIO |

— GILDEMEISTER GM35-6
[E 4907024 siitta radiale pos.6 / Pos.6 cross slide

4907148

Y @@{®

095325 (DIN7984 M8x25)

093340 (UNI5931 M8x25)

Vs &3—063225 (SE 12)
/ / I
3507153 3707130
- ~\.\" 1

]
L L
—

i

3507164

€—063225 (SE 12)

4907150 3507154 COURI5 3



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4907024 siitta radiale pos.6 / Pos.6 cross slide

093340

076617 & (UNI5931 M8x25)
———4907122
~ (3707152)

3093340

3507159 (UNI5931 M8x25)

@3707 152

-
3507163 (UNI5923 M8x8) 1
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|

@3707108

097658
(9 071112
(ISO4035 M10x0,5)

093365

4907162— - (uNI5931 M8x35)

3707144




4910037 sovraccarico HIRT / HIRT overload

GILDEMEISTER GM35-6

1

TWRLO NIl




GILDEMEISTER GM35-6

4910037 sovraccarico HIRT / HIRT overload

095320 (DIN7984 M8x20) =2

L8

3113251 _—m \ 4942090
093075 (UNI5931 M6x18) \ 047179

097379 D~ N\ w=3-——093125 (UNI5931 M6x35)
097626 Y.~ S
)

3781122

3508133
3508122

061241 (OR4400)

N

069847 (6209) @5@1—093315 (UNI5931 M8x20)

059052 (MIM65x90x110)
3508119

072980 (GH GUK45x1,5)
3508120




— GILDEMEISTER GM35-6
m w 4910037 sovraccarico HIRT / HIRT overload

PR e T
ﬂnow—é
0517100— ]
0517002 _-g P xﬁ@fsmowb
BN

e

3508128

0517003 ——
0517002

3508123

0517100 Y
el

L~

070014 (6308)
3508125

4910108

3508128
3310106




— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4910037 sovraccarico HIRT / HIRT overload

095320 (DIN7984 M8x20)
3508120
3508126
4708101

068487 (3209)
072980 (GH GUK45x1,5)

4910131
4908102 U
3508122 @
3508133 . >
097643
- 093350 @‘m\\\‘ |
. (UNI5931
~—M8x30) 3113251
4910130
= el
093125 (UNI5931 M6x35) n

Wﬁmzoc)o
<5
&
Q
go
o



TWRLO |

—— GILDEMEISTER GM35-6

w 4910034 comando rotazione mandrini frontali/ Toolspindle rotation control




A
—— GILDEMEISTER GM35-6
[E 4910034 comando rotazione mandrini frontali / Toolspindle rotation control

4920103 094511 (UNI5739 M6x35)
Estrattore anelli WR 097379 —=%
WR ring removal tool e

’ \ Mo A7 4910162

, —3510178
106375

' 073176 (GH65x2 KM13)

4910161
069328 (6013)

064200 (SI 100)
3510177

069328 (6013)
106375

073176 (GH65x2 KM 13)
3510175

491016

093342~
(UNI5931 M8x25]



—— GILDEMEISTER GM35-6

mo [E 4910034 comando rotazione mandrini frontali / Toolspindle rotation control

3510163
068496 (3214
3510165

093085 (UNI5931 M6x20)

3510162

3510164
069329 (6014)
3510171

3510170
069329 (6014)



—— GILDEMEISTER GM35-6
mo [E 4910034 comando rotazione mandrini frontali / Toolspindle rotation control

3510161
063020 (SW 40)
067760 (NA6908)

4910148
3710112
4906109
4910164
095323
(DIN798
4 M6x14)
3710113 4910150
073173 (GH50x1,5 KM10)
4910158 068001 (7005CM)
3710145 4310148
068425 (32006)
106308 , - 4310147
073141 (GH30x1,5 KM6) S~ 068001 (7005CM)
060951 (OR3225)
3710146
4910159
| 060757 (OR3100)
093315 (UNI5931 M8x20)
4910146 o
&
A3
&
o



A
—— GILDEMEISTER GM35-6
[E 4910034 comando rotazione mandrini frontali / Toolspindle rotation control

£ 093315
- (UNI5931 M8x20)

4910157
060310 (OR193)

072987 (GH GUK55x2)
059067 (MIM75x100x10)
4910245

067801 (7311B)
067801 (7311B)

49]0151———@ 4910156

Q= 063560 (SE 45)
3510156 _

35]0149@’
097419
094714 5

(UNI5739 M10x30)



—— GILDEMEISTER GM35-6
[E 4911005 Supporto centrale / Central block




GILDEMEISTER GM35-6

4911005 Supporto centrale / Central block

071127 (UNI5588 MIZ)_@\

077540 (UNI5925 M12x40)
3711123

077540 (UNI5925 M12x40)

|@~—~—o71 127 (UNI5588 M12)
093640 (UNI5931 MIOx70)—é |
|

3711 108—‘4@'_’_—371 1107

071127 (UNI5588 M12)—¢@_
077540 (UNI5925 M12x40)

071127 (UNI5588 M12)
077540 (UNI5925 M12x40)

076482 (UNI5923 M6x6)
4911110



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4911005 Supporto centrale / Central block

~
-
~.
071212 (UNI5589 M20) ® S
071207 (UNI5588 M20) P
071207 (UNI5588 M20) & P
3711106 ]
e 093315
o _#(UNI5931 M8x20)
3711105 P .
071207 (UNI5588 M20) “
071207 (UNI5588 M20) Y 4011104
058506
3511130
063635 (SE 60)
3511131 :i???go

093315 (UNI5931 M8x20)

063635 (SE 60)
3711124

3711124 3511128
3711122
3511128

@ 3711122




4909011 Aberi portacamme destri/ Right side cam holder shafts

GILDEMEISTER GM35-6

9

1RO NIl

0
w

Q

i

li

=
Ii
i}

"

iy



GILDEMEISTER GM35-6

4909011 Aiberi portacamme destri/ Right side cam holder shafts

059055
(MIM68x100x10)

3509104

069857
(6211 2RS)

3509103

069857
(6211 2RS)

063605 (SE55)
3509101

3506104

093315
(UNI5931 M8x20)

4906104

~Qf\\

NI
059055 N
(MIM68x100x10] 1
3509104 %{
069857 (6211 2RS) ii
3509103 ||
069857 (6211 2RS) !%
i

, 093590

063605 (SE 55)
3509101

3506104
093315 (UNI5931 M8x20)

4906103

|
I
|
|
I
it

__§ (UNI5931 M10x40)

4906109

\\

&3-072956 (GH GUK30x1,5)
4909105

3120130

%i;:4909]07
092298

3509106

068578 (3309)

3706108

3709104
4906110

(@

(-

((



—— GILDEMEISTER GM35-6
m @ 3722001 Albero portaleve/ Lever carrier shaft

3722101

1= =]

| 076692 (UNI5923 M8x25)

—071077 (UNI5588 M8)

./
! /:
\
\\3722 103
gl 2 .4 1
\\ o — /'/I |
~-~-/4:£§% i;ﬁg{ ~~~~~ - N 3722104
/// \\\ /// \\\
rg:/ \\\\ // \r\@_‘ :
[’ \ / \ “ |
— — R}/ - — l _——=
L N | — Lé =T
'\'\ / SR /
' / \\ /
\l\'\.\ ,-ga. ./,// \\\ ,-gal // ! \ \
N 7 \ 7 . | ™—3722102
== =
/'/. T -\'\
/ A\




RO |

—— GILDEMEISTER GM35-6

w 4922002 Comando assiale mandrino frontale pos. 1-5 / Pos. 1-5 toolspindle axial feeding control




Lma@

~— GILDEMEISTER GM35-6

4922002 comando assiale mandrino frontale pos. 1-5 / Pos. 1-5 toolspindle axial feeding control

093590

4922106
4922105

3523134

4922101
4922104
4922103

076202
(UNI5925
M8x16)
3722107 3522125
\ -~ i
~_.~
@ 3722111
3722106
3522128
069847 (6209)
3722124
®¢\’————O93315 (UNI5931 M8x20)
058995 (MIM55x72x8)
3522129
<5
K
&
5



GILDEMEISTER GM35-6

4922002 comando assiale mandrino frontale pos. 1-5 / Pos. 1-5 toolspindle axial feeding control

3722109
073141 (GH30x1,5 KM6)
106308

068550 (3306)
3722120

3722110
063590 (SE 50)

3722108

059032 (MIM60x80x8)
069208 (6010)

3522126
063005 (SW 45)
3523138
3722123

092885 (UNI5931 M5x12)



m ~— GILDEMEISTER GM35-6

@ 4922002 Comando assiale mandrino frontale pos. 1-5 / Pos.1-5 toolspindle axial feeding control/

071107 (UNI5588 M10)

097658
3722113 071127
_®—(UNI5588 M12)
77545

071077 (UNI5588 M8) _ . UNI5925
097409 fVll 2x60) @, *Perno/ rullo camme - Pin / cam roller

=—y7
097643 == 722119 Primo modello Secondo modello | Modello attuale
3722154 o \, First model Second model Later mode/
Perno
Pin 3722122 % 4922102 6‘55' 066794
Rullo ) -y /R
3722149 . ﬁ Roller 3522116 8 4907112 g
3722148 o , io | 106440
095654 Spine Non necessario >, ey Incluse
‘UNI5933 M6X 1 2) ; Needle Not requ/red (27X) @% Included

093765
(UNI5931 M12x40)

3706117*

3706120
3706116*

3722109

4922006
3522113 (vedere pag. 96)
095654 —§ (see page 96)

(UNI5933 M6x12)

R
*3706116 + 3706117 = 4906118 N


d.marino
Freccia

d.marino
Timbro


m — GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922003 comando assiale mandrino frontale pos. 2-4 / Pos.2-4 toolspindle axial feeding control




m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922003 comando assiale mandrino frontale pos. 2-4 / Pos.2-4 toolspindle axial feeding control

076202 (UNI5925 M8x16)——=a
3522125

(‘('\7/' I
N

7z

3722111—_ \\/gj:) ~
372210 |
& 3522134

069847 (6209)

093315 (UNI5931 M8x20)
058995 (MIM55x72x8)
3522129

4922106

4922103
1518204

3523134

E———————093590 (UNI5931 M10x40)



m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922003 comando assiale mandrino frontale pos. 2-4 / Pos.2-4 toolspindle axial feeding control

3722109

073141 (GH30x1,5 KM6)
106308

068550 (3306)

3722120
3722120

092885 (UNI5931 M5x12)
063590 (SE 50)
3722108

059032 (MIM60x80x8)
069208 (6010)
3522126
063005 (SW 45)
3523138

3722123



m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922003 comando assiale mandrino frontale pos. 2-4 / Pos.2-4 toolspindle axial feeding control

4922006
(vedere pag. 26)
(see page 926)

095654 (UNI5933 M6x12) 1

]
e

_—-"092885

— (UNI5931 |
LT
T @/@———MSXIZ)
D -/§ 097409
097643 3722112

3722154

i 3722148

3522113 3722149
095654 (UNI5933 M6x12)‘—§




m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922003 comando assiale mandrino frontale pos. 2-4 / Pos.2-4 toolspindle axial feeding control

37221 19

071107 (UNI5588 M10)

(

071127
(UNI5588 M12)

077545 (UNI5925 M12x60)
3722117

071077 (UNI5588 Msjw-
077935 (UNI5927 M8x25)

* ) -
Perno / rullo camme - Pin /cam roller —
/ n/ 3722119
Primo modello Secondo modello Modello attuale

First model Second model Later mode/
Perno
Pin 3722122 % 4922102 6“}\' 066794
Rullo L) -y /&’
Roller 3522116 w 4907112 g
Spine Non necessario 102440 %@% Incluse /ﬁ
. 7X 2 -
Needle Not required (27x) Z Included 093765 (UNI5931 M12x40)
3706119*
\‘, ‘.‘- : .h <
‘o ey N
- e, - i
o O sl T
=& ‘3' 0‘ By i
b ‘JOQ“l ‘Q’ L
"r\i‘.
o -
o
* a4 @ EA
e
<5
o

*3706118 + 3706119 = 4906119


d.marino
Rettangolo


m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922004 comando assiale mandrino frontale pos. 3 / Pos.3 toolspindle axial feeding control




—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4922004 comando assiale mandrino frontale pos. 3 / Pos.3 toolspindle axial feeding control

076202 (UNI5925 M8X16)—a.__,
3522125 §

3722111 —=2_

3722107
3522134

3722124

65&‘——————— 093315 (UNI5931 M8x20)
058995 (MIM55x72x8)
3522129

4922101
4922104
4922103
1518204

4922106

3523134

g——093590 (UNI5931 M10x40)



RO |

—— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922004 comando assiale mandrino frontale pos. 3 / Pos.3 toolspindle axial feeding control

3722109
073141 (GH30x1,5 KM6)
106308

068550 (3306)

3722120
3722110

059032 (MIM60x80x8)
069208 (6010)
3522126
063005 (SW 45)
3523138

3722123

092885 (UNI5931 M5x12)

063590 (SE 50)
3722108



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4922004 comando assiale mandrino frontale pos. 3 / Pos.3 toolspindle axial feeding control

4922006
(vedere pag. 26)
(see page 26)

071077

/@Jumssss M8)

Qe -/@?/S—omo‘)
2 097643

3722154

3722109 e

l 3722148ﬁ

&
3522113— (L9 3722149

095654 (UNI5933 M6x12)———§




m ~— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922004 comando assiale mandrino frontale pos. 3 / Pos.3 toolspindle axial feeding control

Perno
Pin
Rullo
Roller

Spine
Needle

071077 (UNI5588 Msjw-
077935 (UNI5927 M8x25)

* .
Perno / rullo camme — Pin / cam roller —

Primo modello Secondo modello Modello attuale

First model Second model Later mode/
3722122 % 4922102 6&\' 066794
3522116 % 4907112 g %’
Non necessario 10;3;}40 %@% Incluse
Not required (27x) 7 Included
\‘, ‘.‘- : .5‘ <
L ey N
- R e - o
“a :"-Qj" ]Q"z g
L ‘,3, . - iy
b ‘JOQ‘QQ’ L
"r\i‘.
o -
o
* a4 a B
i

*3706118 + 3706119 = 4906119

071107 (UNI5588 M10)

(

37221 19

071127

(UNI5588 M12)

3706119*

3722118

077545 (UNI5925 M12x60)

/ﬁ 093765 (UNI5931 M12x40)

<5
R
&
B
W 92



m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922005 comando assiale mandrino frontale pos. 6 / Pos.6 toolspindle axial feeding control




m — GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922005 comando assiale mandrino frontale pos. 6 / Pos.6 toolspindle axial feeding control

- ~
3722107—————~jg;;1 ~.
3722106 & >

3522128 %‘ 1722100
069847 (6209) “i, ratan
3722124 N
058995 (MIM55x72x8) N/ 106308
.- 068550 (33006)
i 3722120

~
P

\ )/.' -
” \\
. 093315 i ¢=—— 092885 (UNI5931 M5x12)
& (UNI5931 M8x20) 3722110
/./ ' 063590 (SE 50)
7 ( 3722108

059032 (MIM60x80x8)

069208 (6010)

093590 3522126
(UNI5931 M10x40) 063005 (SW 45)
4922104 j-23138
3722123
, W 076202 (UNI5925 M8x16)

3522125
3522134

4922106
4922105
3523134




m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4922005 comando assiale mandrino frontale pos. 6 / Pos.6 toolspindle axial feeding control

071107 (UNI5588 M10)

097419
097658
3722113 071127
_®—(UNI5588 M12)
077545

071077 (UNI5588 M8)

UNI5925
097409 l‘V”2X60) @ - *Perno/ rullo camme — Pin / cam roller
097643 = Primo modello Secondo modello = Modello attuale
3722154 e \, First model Second model Later mode/
Perno
Pin 3722122 > 4922102 6‘5\7 066794
- Rullo C -y /&
3722149 - \ﬁ coter | 3522116 @@ | wornz
095654 Spine Non necessario | 106440 _ Incluse
(UNI5933 M6x12) . Needle Not required (27x) @% Included

077935 (UNI5927 M8x25)
071077 (UNI5588M8)

093765
(UNI5931 M12x40)

3706120

' 3706116*
3706117*
3722112
3722109 4922006
3522113 (vedi pag 96)
095654 (see page 926)
(UNI5933 M6x12)
S
*3706116 + 3706117 = 4906118 ds&



GILDEMEISTER GM35-6
4922006 Biella / Rod

3722114

077425
“@——(UNI5925 M10x10)

0514012

063605 (SE 55)
3522109

063605 (SE 55)

4922107




RO |

—— GILDEMEISTER GM35-6
[E 4912016 comando fermo barra / Bar stop control




—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4912016 comando fermo barra / Bar stop control

3712117

3712116

3113251

) . P / ' BN
073141 (GH30x1,5 KM6) , "\ g ‘37—;’21 17@ 5 "097643
" d ' ‘ Ty,
224 (6—093305 (UNI5931 M8x18)
3712116 P
076722 (UNI5923 M8x40) 3712117@ .-

071077 (UNI5588 M8}—® 0918003
(UNI5931 M6x35)
3712115 =

%4942091

071077 (UNI5588 M8) —é



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4912016 comando fermo barra / Bar stop control

4930104 3730116
Camma per macchina con Camma per macchina standard
caricatore “Pietro Cucchi” Standard machine cam

Cam for machine with
“Pietro Cucchi” bar loader

4912103

3712112

@—*071077 (UNI5588 M8)

076692 (UNI5923 M8x25)




—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4912016 comando fermo barra / Bar stop control

058508———@
3712104 '
’,/

3712106

/ 092895 (UNI5931 M5x14)
35121 14%
092895

(UNI5931 M5x14)

066210,

(CH8x7x50) ~.

066131

(CH8x7x106) “;{



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4912016 comando fermo barra / Bar stop control

3512116
Staffa fermo barra con inserto
centrato sull'asse della barra 095855 (UNI5933 MIOx30)————M
Bar stop with carbide pad centered
on the bar axis 3712103
::)lff,?] b inserto di todis 3712105
affa fermo barra con inserto disassato di ( ; )
mm dall'asse della barra 093340 ' 070271 (51106)
Bar stop with carbide pad offset by 5mm (UNI5931 M8x25)
from the bar axis

3712133 -
093375 (UNI5931 M8x40) -~

3712101

&——————093590 (UNI5931 M10x40)



GILDEMEISTER GM35-6

4912009 comando fermo barra con esclusione / Bar stop control with exclusion




~—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4912009 comando fermo barra con esclusione / Bar stop control with exclusion

@

071077 (M8)
076722 (UNI5923 M8x40)

L 5—3712115
/

- ®»——076402

E2AN
071172 (UNI5589 Miéyw \

3512102

3712127

3712117
/,Q—063195 (SE 10)

3712116
3712117

/7 / ’
106308 -C / 3712123
073141 (GH30x1,5 KM6) . / -
L @1—3712120

0063195 (SE 10)

ég\
\ T
\

3712118

@&—3712124
<5
RS



m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4912009 comando fermo barra con esclusione / Bar stop control with exclusion

S
3712122 @’

3712128%\

071112 (1SO4035 MleO,S)‘——@\

067836 ~.
2
< .

SIS
~ ._ $—084434
3712121 N 087182
071442 (1SO8675 M16xl,5)—————@\ |

102521

093340
M(UNIS‘BI M8x25)

097643

] 093295
’ UNI5931
M8x16

4912110




1

D
GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4912009 comando fermo barra con esclusione / Bar stop control with exclusion

4930104 3730116
Camma per macchina con Camma per macchina standard
caricatore “Pietro Cucchi” Standard machine cam

Cam for machine with
“Pietro Cucchi” bar loader

058412 (GU40x50x4 SD)
093560 (UNI59231 M10x25)

3712111
3712110

4912103
071077 (M8)
076692 (UNI5923 M8x25)
4912107
095320
(DIN7984 M8x20) 3712112
058412
(GU40x50x4 SD)



1

RO |

GILDEMEISTER GM35-6

[E 4912009 comando fermo barra con esclusione / Bar stop control with exclusion

3512116
Staffa fermo barra con inserto

centrato sull'asse della barra

Bar stop with carbide pad centered
on the bar axis

4912101

Staffa fermo barra con inserto disassato di 5 ’

mm dall'asse della barra

Bar stop with carbide pad offset by 5mm
from the bar axis

093375

3712101
& (UNI5931 M8x40)

¥

e

SH

093550 (UNI5931 M10x22)

- PO‘)BS‘)O (UNI5931 M10x40)

066210
(CH8X7X50)—&_

3712106

066131
(CH8x7x16)

058508
3712104

3712134

092895 (UNI5931 M5x14)
f 3512114
y 092895 (UNI5931 M5x14)




m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4912009 comando fermo barra con esclusione / Bar stop control with exclusion

3113251

3781124 095855 (UNI5933 M10x30)

8

e

~. @9
\@~—~071442 (1ISO8675 M16x1,5) -

R
: (fff(((@'@ 093305 (UNI5931 M8x18)

SN

047181

3712103
3712105

070271 (51100)

093340 (UNI5931 M8x25)
\
S 3712102
T
093125 -
(UNI5931 M6x35)
, 3712104
092965 (UNI5931 M5x30)———% 058508

-

3712133

-
Q‘ 3712162 &
3



~—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4910023 comando avanzamenti / Feeding control




~— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4910023 comando avanzamenti / Feeding control

4910149————%

0810203LTE
Lamella esterna
Outer clutch disc

4910133

0810203LTI
Lamella interna
Inner clutch disc

069831 (6208)—@/ ’
4910113

osmooz——@/
097419F/
094714

(UNI5739 M10x30)

093075 |
(UNI5931 M6x18)

4910124

)

A
RORY
4910122 4‘“0135—®/ g
068956 (6005) e @73510143
4910123 070014 (6308)——@ E
068956 (6005) - é———o93295

— 072946 (GH GUK25x1,5) (UNI5931 M8x16)




~— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4910023 comando avanzamenti / Feeding control

060325 (OR228) N

4910136 o

> v
. -
e
. ~
‘ 3510108 e

069121 (6008) -~

3510105

o
L
-

_ -~ 095322 (DIN7984 M8x18)-———w @
- 4910137—7" 3

072976 (GH GUK40x1,5)

e
-
095308 L~
(DIN7984 M6x16) ) =
099187——=~ = P
~"093315 (UNI5931 M8x20) 061210 (OR4337)
- & 4910138
7 T 059031 (MIM60x75x8)
- 4910139 068575 (3308)
<
.
\\‘
.
~.



RO

~— GILDEMEISTER GM35-6
[E 4908004 Presa di moto per vite senza fine / Drive for endless screw




D
—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4908004 rPresa di moto per vite senza fine / Drive for endless screw

069847 (6209)
3508105

072980 (GH GUK45x1,5)
061239 [OR 4387) Q
. /\ @_j 063350 (SE 42

@j |rf\@/%omn

063350 (SE 42)
Qﬁ 072980 (GH GUK45x1,5)

3508111

3508110 £\
093315 (UNI5931 M8x20) ///()

3508104
068487 (3209)

3506103
3708101
3508109

3508112
093075 (UNI5931 M6x18)

“\/</
s N\ \\“ <5
@S/ C\A\&R?g"



D
—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4908004 rPresa di moto per vite senza fine / Drive for endless screw

@ 063350 (SE 42)
2N 3508113
|
@ 063350 (SE 42)

3508117

3508116

093075 (UNI5931 M6x18)

3508115

7

3508114

“\/</
P N\ \\“ <5
@1/ d\\&q#



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4914072 Portabarre / Bar carrier




— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4914072 Portabarre / Bar carrier

4914221

4914166— \ |
e ' '
\ 3
057604 P -
057561t ~
\ P ’/‘
~
v "/
<

4914203
057613

057562
4914051

—092309




— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4914072 Portabarre / Bar carrier

Tabella molle a pagina 148
Spring data table on pagel48

3714128
093270 (UNI5931 M8x12) ;
097409—¢

3514104—’@/
: @ 088388

4914165

3514101

4,7 093075 (UNI5931 M6x18)
>

S 3714128




— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4914072 Portabarre / Bar carrier

057561

092309
~<057613 076747

g 4914105

074593
4914201

077572 1
071207 L
097753 '

4914220




GILDEMEISTER GM35-6

4951027 Supporto innesto portabarre / Support for bar carrier clutch




m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4951027 Supporto innesto portabarre / Support for bar carrier clutch

3703103

093315
(UNI5931 M8x20)-

3703102 4951155

<% 093790 [UNI5931 M12x55)



m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4951027 Supporto innesto portabarre / Support for bar carrier clutch

4951151 /103345
\ 071027 (UNI5588 M6)

’/@/7097626
~

0520010

.. _#&®——071107 (UNI5588 M10)

4951156

3701135

4951186



C—

@@

GILDEMEISTER GM35-6

4951027 Supporto innesto portabarre / Support for bar carrier clutch

4951155

063345 (SE 20)
4951177::::::é%
4951178——————ﬁ :‘

093570
UNI59231 M10x30

A——099557 >
093365

4951158

2099557

;
ﬂ.
,

a_____4951177
>-———063345(5520)

4951179

'IOOH'I

4951178

4951177
~0—063345 (SE 20)

#—093365 (UNI5931 M8x35)

4951151
103345



m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4951027 Supporto innesto portabarre / Support for bar carrier clutch

4951153

3701138——] )
097909 — g~
3701139 093295 (UNI5931 Msxm)_@@/ \

093085 (UNI5931 M6x20]—g ‘E gz:ggg (UNI5931 M6x20) Jo %
097379—s || - e N { |
' \ 9 <
i | 093342 —%~ . N P i “
. (UNI5931 M8x25) - K } S~
3701143 @/ .
' . 099557 —<
37011345 ! 093380 e\
! UNI5931
3701137 o~ &l M8x40

3701136

4951157

093342
UNI5931
M8x25
5
N
&
B



m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E 4951027 Supporto innesto portabarre / Support for bar carrier clutch

3501144

069858 (6211 22)

* Tiranti avanzamento barra a pagina 11

*
Feed tubes on page 11 073175 (GH55x02 KM11]
3701102: ®32;M38x1,5; L=7155
3501149: ®¥32; M38x1,5LH;L=715,5
4901115: @36 ; M40x1,0; L=715,5
3701146: ?35; M39x1,0; L=715,5

-'/’
L
/./ * Per macchine Gildemeister prodotte
/,/' dopo il 1995
/-'/ * For Gildemeister machines produced
e after 1995
e
3701733
\ _--49511 17%\ o 0501005
WA 093340 (UNI5931 M8x25]) i ; 106951
» - 100261T—_ > 4\ ) 3701230
’(, ™~ 3701231 . = 4951146*
. &\:‘.', S ROV
350114 /’ 3701127 N TNE “Rep——093325
o 093105 (UNI5931 M6x25) ~ UNI5931 M8x22
<5
Q
&
o



A
—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4910026 Motore per avanzamenti Siemens / Siemens feeding drive

103073

106086

102465
4910129

X\ 4910141 <
.
a @ :

Q
097419
093560 (UNI5931 M10x25)

4910140

103073




TR0 |

— GILDEMEISTER GM35-6
[E 491 80 14 Motore principale / Main drive




m@ GILDEMEISTER GM35-6

4918014 wMotore principale / Main drive

*741092 (COLL-16.6X36)

093750

4918107

093580 (UNI5931 M10x35)

097419
097658

064680

io93342

064680 097921

: (UNI5931 M8x25)
4918116~ 097920 097966
093580 (UNI5931 M10x35)
097419 j
097658 - - 4918135
¥ qghﬂ}_____io3164
f_f' i ; 093580 (UNI5931 M10x35)
" 097419 49181218
-~ 097658 %
<& 071167 (UNI5588 M16) —®
P
s 097921
- 097920
L=

4942018

097469
071167 (UNI5588 M16)



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4918014 wMotore principale / Main drive

4918135

4918127
4918130_(y

093342 (UNI5931 M8x25) : | - gy §—093370 (UNI5931 M8x35)
L L~
0923‘,’;‘,’;';593' Mi10) : .j—o9334o (UNI5931 M8x25)
r 4918119

4918127 092750
4__(UNI5931 M4x10]
%49 18129
- 093370 (UNI5931 M8x35)
"
4918128
: ‘j—o9334o (UNI5931 M8x25)
4918119 — w




D
~— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4904004 Aibero portacamme ausiliario / Additional cam holder shaft




L]
~— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4904004 Aibero portacamme ausiliario / Additional cam holder shaft

/@——095320 (DIN7984 M8x20)

3504101

061335 (OR4900) :
3704101 =
069329 (6014) N\ ,
3504103 :
093375 (UNI5931 M8x40) -
097409 N\ % e
097643 AN e
T \ ) e
AL, g 093315 (UNI5931 M8x20)

3504105 093318 (UNI5931 M8x20 12k)

063655 (SE 70)
069861 (6214 2RS)
3504111

069861 (6214 2RS)



D
~— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4904004 Aibero portacamme ausiliario / Additional cam holder shaft

4904101-——~—?ﬁ9

-/\-

063255 (SE 14)
3504117
3504116
3504115

067445
(INA HK3016) 088391
3504118
3504113 4904104
3504114 3704109

070198 (16018)
064206 (SI 140)

063692 (SE 90) ~~ 3704107

3704117 -
7904106 068580 (3310
L~ 3504127
‘,/ /,/
_ 093318 (UNI5931 M8x20 12kg¢* ®
< L
~ o~ ‘
. 093350 (UNI5931 M8x30)—¢” P
~ 3504128 ’

093350 (UNI5931 M8x30)—»"



~— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4904004 Aibero portacamme ausiliario / Additional cam holder shaft

093315 (UNI5931 M8x20)

3504119

-
e
3504120—&/

077545

071127 (UNI5588 MIZ)—@

3504130




—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4908005 vite per carri / Left side endless screw

072976 076532 (UNI5923 M6x16)
(GH GUK40x1,5) o 071027 (UNI5588 M6)

3508132 4908101
068485 (3208)

093365 (UNI5931 M8x35)- R~
3508131
4908108

068177
4208128

S\ 072980 (GH GUK45x1,5)
éi;%ij;::3708101
.
~ cd

076532 (UNI5923 M6x16)
071027 (UNI5588 M6)

4908101

068485 (3208)

3508132
-—-072976 (GH GUK40x1,5)



TWRIO |

— GILDEMEISTER GM35-6
@ 4910013 comando avanzamenti a mano / Manual feeding control

]

S



S |

lL'JE@

GILDEMEISTER GM35-6

4910013 comando avanzamenti a mano / Manual feeding control

095684

(UNI5933 %

M6x20)

3710107

3710108—1@~\

.
o~

4910112

06969 (62006)

3510193

063465 (SE 30) ﬂ
063465 (SE 30) ‘



]
—— GILDEMEISTER GM35-6
m @ 4910013 comando avanzamenti a mano / Manual feeding control

063465 (SE 30) .:IZQ
063465 (SE 30) .

06969 (6206)

4910111

065805 (5x5x20)—— =,

068550 (3306)
072956 (GH GUK30x1,5)

) 093315
\%_(umsc)m M8x20)

3510192



—— GILDEMEISTER GM35-6
m @ 4910013 comando avanzamenti a mano / Manual feeding control

092306 —R
3710143 .

3710109

07941 1%
N

s———065805 [5x5x20)

S———065940
4910104

| 068986 (6005 ZRS)

068986 (6005 2RS)

7 | i o Vi v 7
7 ( l 7, A P
| \ N s e

4910110

093435 (UNI5931 M8x65)—%\

099557

093365
UNI5931

074910

@063405

(SE 25)



1WRLO NIl

~— GILDEMEISTER GM35-6

4910013 comando avanzamenti a mano / Manual feeding control

063405
(SE 25)

3710105

074910 ——

4910109 ———

N

N

~

.

093435 (UNI5931 M8x65)~:%

N
™~

™~

0,

064070—%
064070 (S147) @ S——065940

068986 (6005 2RS)

~\§—-o99557
\%@—093365 (UNI5931 M8x35)

068986 (6005 2RS)

065805 [5x5x20)
4910104

3710143
“%—092306

3710109

~
' KZ WOFMI 1
2260156————A



—— GILDEMEISTER GM35-6
m @ 4908006 vite destra / Right side endless screw

072976
(GH GUK40x1,5)

3508132
068485 (3208)——

093365
(UNI5931 M8x35)

3508131
3508129

068177
4908109
068177
4208128

076532 (UNI5923 M6x16)
071027 (UNI5588 M6)

4908101

4908103

3508130

3508131

093365 (UNI5931 M8x35)

072980 (GH GUK45x1.,5)
3708101
4908106

076532 (UNI5923 M6x16)
071027 (UNI5588 M6)
4908101

068485 (3208)
3508132

072976 (GH GUK40x1,5)



m — GILDEMEISTER GM35-6

w 4903006 controlio fine barra pos.1 con micro / Pos.1 bar end control with microswitch

099070

076362 (UNI5923 M4x6) &
3781125

0826103
0826104

047181
093115 (UNI5931 M6x30)




m —— GILDEMEISTER GM35-6

M 4903007 Ccontrolio fine barra pos.2 con micro / Pos.2 bar end control with microswitch

093115
(UNI5931 M6x30) . %3295 (UNI5931 M8x16)

047181 —|

~ i |
o~ @ > '
~.
~r 0826104 076362 (UNI5923 M4x6)—g®



RO |

— GILDEMEISTER GM35-6

w 4903008 controlio fine barra pos.3-4-5-6 con micro / P0s.3-4-5-6 bar end control with microswitch

093350 (UNI59231 M8x30)

047181

093265
(UNI5931 M6x30

3515177

4903102

|
%26103
b’w 0826104

“~._# 076008 [DIN6325 5x26)

099222

—————— e ——






m — GILDEMEISTER GM35-6
w Sezione 02 / Section 02

Accessori
Accessories

O
™
O]

Per maggiori informazioni,
scansionare il QR code
nelle singole pagine.

For more information,

scan the QR code on the
individual pages.
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GILDEMEISTER GM35-6
m w Pinze / Collets

Pinze stringibarra / Clamping collets

Codice

Codice

. d D L a F Max
interno
Code Turlo's code 2
9069 E
4801142 PST/GM35 53 694 137 15° M48x1,5 sx 35 31
C1105300
— - —101512 Gommino per tagli / Rubber seal for cuts
Pinze spingibarra / Feed fingers
Codice _Codice d D L E Max
interno
Code Turlo's code L
9335 E —
PSP/GM35-6/SX 41 41,2 136 M39x 1 sx 35 31 L ||
L1104123 DF 17 11— d
I 7, LLA
9335 E
3701148 PSP/GM35-6/DX 41 41,2 136 M39x 1 dx 35 31
L1104124
Pinze pick-up / Pick-up collets
Codice Codice d D L a F Max e
interno _—a
Code Turlo’s code () - Dl F _é_f__ 4
Q0003900 PPK/GM35/B 39 44 82 8° AtcB @21x4 32 28
Q0003901  PPK/GM35/B-6 39 44 82 AtcB @11x4 32 28 L
C0003900  PPK/GM35/TH 39 44 90 M34x1 sx 32 28
Anelli guidabarra / Guide rings —l‘__,
Codice Codice interno d D L Max D T — |d
Code Turlo's code ) : l
<&
T1104201 L o
- )
3701141 BGB/GM35-T4201 42 47,8 43 35 30 &


d.marino
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m —— GILDEMEISTER GM35-6

M Camme / Cams

Corsa delle slitte radiali con camme standard (Pos.1-2-3-4-5-6) — Stroke of radial slides with standard cams (Pos. 1-2-3-4-5-6/

Angolo di

coace Mo Angood Aretod N0 pieigro Angdlod Austcpia i
ode NI gueange Don Mok Vek  fer e ok
3729101 171° 51° 48° 3° 174° 0° 66 0
3729102 165° 51° 48° 3° 168° 6° 63,5 2,5
3729103 165° 51° 48° 3 168° 6° 61 5
3729104 165° 51° 48° 3° 168° 6° 56 10
3729105 165° 51° 48° 3° 168° 6° 51 15
3729106 165° 51° 48° 3° 168° 6° 46 20
3729107 165° 51° 48° 3° 168° 6° 41 25
3729108 165° 51° 48° 3° 168° 6° 34 32
3729109 165° 51° 48° 3 168° 6° 26 40

Corsa delle slitte assiali con camme standard (Pos. 1-2-4-5) — Stroke of axial slides with standard cams (FPos. 1-2-4-5)

. Angolo di Angolo di Angolodi Inizio . Angolo di Alzata Alzata
Codice . ; Fine lavoro . P o
lavoro salita discesa lavoro riposo rapida “H lavoro “h
Working ;. Drop Work Work Rest Fast Work
Code angle Sl Anglis angle start end angle Lift “H” lift “h”
3732102 159° 0° 48° 9° 165° 12° 66 0



m —— GILDEMEISTER GM35-6

w Camme / Cams

Corsa dei mandrini frontali con camme standard (Pos.1-2-3-4-5-6) - Frontal spindles stroke with standard cams (Pos. 1-2-3-4-5-6)

Angolodi  Angolo di Angolo di

Codice e salita discesa Inizio lavoro Fine lavoro Ar:ig(;lscz)dl Alzatli'r"a pida | aC(l)zraotéh"

Code “;?:g:gg Slide angle Drop angle \g:rri( Vgr?;k aiegslte L::f?S't_l '\I)fvtorl}]<
3729101 171° 51° 48° 3 174° 0’ 66 0
3729102 165° 51° 48° 3 168° 6° 63,5 2,5
3729103 165° 51° 48° 3 168° 6’ 61 5
3729104 165° 51° 48° 3 168° 6 56 10
3729105 165° 51° 48° 3 168° 6 51 15
3729106 165° 51° 48° 3 168° 6° 46 20
3729107 165° 51° 48° 3 168° 6° 41 25
3729108 165° 51° 48° 3 168° 6 34 32
3729109 165° 51° 48° 3 168° 6 26 40

Corsa del supporto centrale con camme standard (Pos.1-2-3-4-5-6) — Stroke of central support with standard cams (Pos. 1-2-3-4-5-6)

Angolodi  Angolodi Angolo di Angolo di  Alzata rapida Alzata

Codice . ; Inizio lavoro Fine lavoro ; . o
lavoro salita discesa riposo H lavoro “h
Working . Work Work Rest Fast Work
Code angle Slide angle Drop angle start end angle Lift “H” lift “h”
3733102 165° 51° 48° 3 168° 6° 64 3
3733103 165° 51° 48° 3 168° 6° 61 5
3733104 165° 51° 48° 3 168° 6° 56 10
3733105 165° 51° 48° 3 168° 6° 51 15
3733106 165° 51° 48° 3 168° 6° 46 20
<&
Q
2o



GILDEMEISTER GM35-6

Ingranaggi di filettatura / Threading gears

Cambio delle velocita di filettatura — Threading ratios

Andata filetto dx -
Right-handed in-speed threading ratio

Ingranaggio P Ingranaggio O  Rapporto

Gear P Gear O filettatura

Code z Code Z Threaqing
ratio
3510208 33 3510219 58 0,43
3510209 35 3510218 56 0,37
3510210 37 3510217 54 0,31
3510211, 39 3510216 52 0,25
3510212/ 41 |3510215| 50 0,18
3510213, 43 3510214 48 0,10

Andata filetto sx -
Left-handed in-speed threading ratio

Ingranaggio P Ingranaggio O = Rapporto

Gear P Gear O filettatura

Code ~ Z  Code z !Mreading
ratfo
3510219 58 3510208 33 0,76
3510218 56 3510209 35 0,60
3510217 54 3510210 37 0,47
3510216 52 3510211 39 0,33
3510215 50 3510212 41 0,22
3510214 48 3510213 43 0,11

Ritorno filetto dx -
Right-handed off-speed threading ratio

Ingranaggio S Ingranaggio R  Rapporto

Gear § Gear R filettatura

Code z Code z Threaqing
ratio
3510219 58 3510208 33 0,76
3510218 56 3510209 35 0,60
3510217 54 3510210 37 0,47
3510216 52 3510211 39 0,33
3510215 50 3510212 41 0,22
3510214 48 3510213 43 0,11

Ritorno filetto sx -
Left-handed off-speed threading ratio

Ingranaggio S Ingranaggio R Rapporto

Gear § Gear R filettatura
Code 7  Code 7  iEErig
ratio
3510208 33 3510219 58 0,43
3510209 35 3510218 56 0,37
3510210, 37 3510217 54 0,31
3510211 39 3510216 52 0,25
3510212 41 3510215 50 0,18
3510213 43 3510214 48 0,10
W
°
s



GILDEMEISTER GM35-6

A
m [E Molle guidabarra / Bar guide springs

3714005 3714006 3714007 3714008 3714012
<::> <8 81:14 14,1: 21 21,1:32 32,1:35
O <7 71:12 12.1:18 18.1: 27 27.1: 30
D <5 51:10 10,114 14.1: 22 22.1: 24
M _
: e =P - PAbq— DD DB~ D}
S
= 3
2o
s g
<<f:~
o‘v"so{a}
C



— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 3734001 Torretta standard / Standard turret

3734001R (Optional) 06030103
- . . . ] 06030104
Kit di regl_strazm_)ne .pOSlZ.IOl‘le 06001602
Position adjusting kit
M6 UNI5587 ———H T

M12X35 UNI59231

06030107 06030106 06030101 12x45 UNI5737

06030105
([

12x70 UNI59231 7
\ t\

0 r— w
™) .
I &
!
- wl o~
o N
g |
3
mrt #
8x30 UNI5925 06002108
. 06030102
06030103 o
10m6x30 DIN6325 o&
é.,")



—— GILDEMEISTER GM35-6
m w 3734009 Torretta stretta / Narrow turret

M12x45 UNI5737 22

3734001R (Optional) 06030103
Kit di registrazione posizione 06001602 | — 06030104
Position adjusting kit
M6 UNI5587
M12X35 UNI5931
06030201 M12x100 UNI5737
10m6x30 DING6325 / [ :

i 15.5 . 16
|
I

14
i M8x14 UNI5923 06030105 | | !

h |

08

1 | | g | o o
06030203 . 1 i | o
| \/ | - A
\\ | H J w
06030202 i = o WP _ 8l
I = — — Iy
| o |
. | -
NV 4[ — —
. 5 06030204
2 21
06030103 4
N
104
&
&
S
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[E Portautensili a barretta / 7oo/ bit holders

3734008

Portautensile a barretta 16x16 mm
16x16 mm square tool bit holder

————

06002303 8 UNI5588

€¢

06002302

06002301

1084.5

06033900

Portautensile a barretta 20x20 mm
20x20 mm square tool bit holder

AAAAL BREN AMAAAASIN N 06033707

[
Ln

©
©
&

06033701
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[E Portautensili a barretta / Double tool bit holders

3734029 (06032700) 4934015
Portautensile a barretta 16x16 mm doppio Portautensile a barretta doppio con registrazione assiale
Double 16x16 mm square tool bit holder Double tool bit holder with axial adjusting



— GILDEMEISTER GM35-6

m [E Portautensili prismatici / Prismatic tool holders

3734002
Portautensile prismatico L=20 mm
L=20 mm prismatic tool holder

3734006

Portautensile prismatico L=28 mm
L=28 mm prismatic tool holder

3734004 (06003600)

Portautensile prismatico piatto L=66.5 mm
L=66.5 mm flat prismatic tool holder

3734007
Portautensile prismatico L=40 mm
L=40 mm prismatic tool holder




— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4934004 Torretta per presetting / Presetting turret

e \
M10x25

UNIS739-12k 06091015 06091009
N
AN
AN
- 06091002
\¥- -ﬂ REGOLAZIONI TORRETTA
f S JJ ” Radiale t 1 mm
- \ & Assiale £ 2 mm
PR = o \\\m SR
- o . . LI J
e = . 5 f
\
06091014 E 51003

(06092802 senza viti 4x10 UNI5931 *)

10,5x21
UNI86592
106092001
4x20 7
UNI5925 7 06091013
N\ u 1_d - DIMD11920 DANLY L
\ 9.0804.36 _ 6x35 UNI5925
06091305
p: 06091012 L} = 06091010 ;
06091303 {4 t]& ik \ ——— 06091301 B 06050610
b e I L
(06092803 *) '\ § Y (06092801 *) B
X = \ |
060913 ;4 | / 6m6x36 DING6325 - T
06092002 4x10 UNI5931 \0609101 1
* Componenti presenti nel modello con impronta elastica (06092800 - fornibile su richiesta), che differisce
principalmente per la base (06092801) per altri componenti. fo’
* Parts of another model (06092800 - available upon request), that differs mainly from the base (06092801) &-,‘vo
and other components. ¢



— GILDEMEISTER GM35-6

D
m [E 06090400 Portautensile a barretta / Tool bit holder

06090400
Portautensile SST Gr.3 a barretta 16x16 mm
SST Gr.3 16x16 mm square tool bit holder

06080704 06080703
06090403
06090404 EE 1 E
] S
06090401 =] AT S
|
S O s s =)
=i== 1 T : 3 =
06091010 e
L Msx12UNIS931 I /‘H’*ﬂj
P 4
//// = 54
06090402
©
2
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GILDEMEISTER GM35-6

[E 06060700 Portautensile da ripresa / Back-finishing tool holder

06060701

13

06060702

_ 06060703*

*Foro standard da 16 mm.

Su richiesta, possiamo fornire la versione con diametro 20 mm.

* 16 mm stardard bore.

Upon request, we can supply a model with 20 mm bore.

06060705

M8x30 UNI5931 L

v
T
28

\ M8x12 UNI5923

M8x35 UNI5931

06060704

06060708
\
\

06060709

M4x12 .
UNI5933 0@\9
s



m — GILDEMEISTER GM35-6

[E Supporto e torretta per portautensili da taglio / Support and turret for cutting tool holders

06060300

Supporto per torretta pos. 6
Pos. 6 support for turret

06060400

Torretta per portautensili da taglio
Turret for cutting tool holders

35.4

.
[(T'T]
e . 6m5x40 DIN6325
L T s— -
| I 14 () |
‘ i &) |
fffffffffffffff — 1! o P
| |
© | | — .3 |
‘ } } {— }
o VO == DIV - 2
e i 06060301 i i : <>3 3
I 1 T
; o |
~ [
NEN 06002105 i - =
- 06060401
[ e ——————— A W
5 | |
| — ]
| | |
7 o=\
L | 06060403
A M12x60 UNI5931 R N e T
| !
| \ |
- _ 1
| 06060402
M5x10 | @ B
UNI5931 :
06060705 e <
&
28 so
M8x30 UNI5931 56 <
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GILDEMEISTER GM35-6

Portautensili da taglio / Cutting tool holders

06060500
Portalama da taglio
Cutting blade holder
06060300*
(1)
N 06060503
Y [ Copp |
i I 11 f
’ N | M5x14 UNI5931
06060400™* *NME}WM’ R /
'RE @ | J
: 3 [Came @L -
p 777}7777\\ \.
H e == I /
06060504 6.4
" o
O i
i
06060501 IIII ! ®
06060502

06062300

Portabarretta da taglio 16x12 mm
16x12 mm cutting tool bit holder

mEEN
| 06060400* *
N ===
| i !
’ P T 06080104
g a
06060300% T I ‘ j
i = N
P E——
| —— | ——
// ] i1348
06060503 ﬁ | 'i\ }
4 —] :
H 06062302

06062301 | '[!

o

06062303

06062600

Portalama da taglio PM3 pos. 6
Pos.6 PM3 cutting blade holder

119 :ze
351.8
06060300 ashn
\ 1
R N T””‘\ ‘
| i ! i
’ - -/
! L /
iy /
06060400** [ | ] B i/
= o
i— s i B !
06060504 il e I ) |
06060503 06062601 | |\
\\\ \\,
M6x18 UNIS931
*06060300
Supporto per torretta pos.6
Pos.6 support for turret
** 06060400
Torretta per portautensili da taglio
Turret for cutting tool holders S
&
(’
&



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E Applicazioni pinza / Collet holders

Applicazione pinza Applicazione pinza prolungata Applicazione pinza prolungata speciale
Collet holder Extended collet holder Special extended collet holder
4923019 ISO40-ER25 4923012 1SO40-ER20 (H=78.3 mm) 4923015 1SO40-ER20 (H=136.3 mm)
4923020 1SO40-ER32 4923013 ISO40-ER25 (H=79.0 mm)| Su richiesta possiamo fornire altre versioni
4923002 1SO40-ER40 4923014 1SO40-ER32 (H=77.5 mm) con attacco ISO40 e pinza ER / lunghezza di
lavoro H da comunicare.
Upon request, we can supply other models
H having an 15040 mounting taper and ER
) ! collet / customized work length H to be
comunicated.
e R
4923102-CM2 gﬁﬁ ; Z
- _ - S
1S040-Cono Morse 2 Pinza ER / ER collet .~ Nz .
O@
é.,“)
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GILDEMEISTER GM35-6

3723044 Fermo per mandrino frontale / Toolspindle stop




m — GILDEMEISTER GM35-6

[E 30013000 Fermo mandrino da ripresa con molle a tazza / Mechanic.-hydraulic pick-up stop

J




—— GILDEMEISTER GM35-6

4555017 Fermo mandrino da ripresa idraulico / Hydraulic pick-up stop

Fermo per presa pezzo

Clamping stop
[k B
T }’”‘"Ai:¢::i¥"*ﬂg”%7w
[ o e
Ee e e

4555203

Fermo per ripresa con slitta
Back finishing stop

|

4555202

4555202
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d.marino
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d.marino
Freccia
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—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 3723005 Aibero intermedio / Intermediate shaft

3723005 Foratura veloce e recessitura
Albero intermedio con ingranaggio di High speed drilling and recessing
presamoto Z36 (con estremita scanalata)
3723135 Intermediiate shaft with Z36 driving gear
Ingranaggio di presamoto Z36 (with splined end)
Driving gear Z36 /]\

Poligonatura, fresatura e pettinatura di filetti
Polygon-generating, thread milling and thread chasing

J

37230058

Albero intermedio con ingranaggio di
presamoto Z36 (senza estremita scanalata)

Intermediate shaft with Z36 driving gear
(without splined end)



d.marino
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d.marino
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d.marino
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—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4911002 comando supporto centrale / Central block control

-

3711112

i
106450 Z

2

|'|
! | U
—J -

! = /@@ AL

K- 3711113

B e 7% 3511132 '
L




—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 3722022 Biellaelastica / Spring loaded connecting rod

=—

U 27320

05/16.0;
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@ Sezione 03 / Section 03

Apparecchiature
Attachments

[=] iz []
}_.% E!
Ofrfe

Per maggiori informazioni,
scansionare il QR code
nelle singole pagine.

For more information,

scan the QR code on the
individual pages.




m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E Mandrini frontali rotanti / Rotating toolspindles

4923023

Mandrino frontale rotante
Rotating toolspindle

4923025

Mandrino frontale rotante con refrigerazione interna
Rotating toolspindle with coolant through




~— GILDEMEISTER GM35-6

m [E Gruppo mandrini front. rot. (supporto-slitta-lardone) / Rotating toolspindle group (support-slide-gib) . ety -

4923141
Boccola (2 pz)
Bushing (2 pcs)

4923348 L=410mm

Slitta lunga
Long base

4923349 L=340mm
Slitta corta
Short base

4923140

Supporto mandrini frontali
T{ Toolspindle support

49231117
Vite di regolazione

-~ Adqjusting screw

4923113

— Lardone
Gib
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4923023 Mandrino frontale rotante / Rotating toolspindle

4923023CSC: versione con slitta corta (L=340) / Short slide version [L=340)
4923023CSL: versione con slitta lunga (L=410) / Long slide version [L=410)

Caratteristiche: Specifications:

Attacco frontale cono ISO 40 (applicazione pinza non inclusa). /SO 40 nose taper (collet holder not included). o
Predisposizione per refrigerazione interna ad alta pressione. Toolspindle ready for high pressure coolant through. Applicazioni pinza a pag. 159
Chiavetta per bloccaggio rotazione inclusa. Anti-rotation key included, Collet holder on page 159
Note: Note:

In fase di ordine, si richiede di specificare la posizione in macchina, When issueing an order, please specify the machine positiorn
per consentire il montaggio del lardone sulla slitta nel lato corretto. o grant the assembly of the gib on the correct side of the slide.

4923106 £\ 068021

(71908CM) 068104
(7007CM)

093050
4923110 * 4923146

058422
_
Min. 150+/- 10 4 ‘ I U
092760 —— e =k -

— N 4923148 (4923022G)
Diametro max. L
portaut. =80 : =

IE;' EE H H
L < <
Labbro di protezione esterno

4923147 3723258

095323
(DIN7984 M6x14)

058418 4923143

Corsa max. =120 A
-

—+
N

4~
NN




[E 4923025 Mandrino frontale rot. con refrig int. / Rotating toolspindle with coolant through

m —— GILDEMEISTER GM35-6

4923025CSC: versione con slitta corta (L=340) / Short slide version [L=340)
4923025CSL: versione con slitta lunga (L=410) / Long slide version (L=410)

Caratteristiche: Specifications.

Attacco frontale cono ISO 40 (applicazione pinza non inclusa). SO 40 nose taper (collet holder not included).

Predisposizione per refrigerazione interna ad alta pressione Toolspindle readly for high pressure coolant through. Applicazioni pinza a pag. 159
Chiavetta per bloccaggio rotazione inclusa. Anti-rotation key included. Collet holder on page 159
Note: Note:

In fase di ordine, si richiede di specificare la posizione in macchina, When issueing an order, please specify the machine positior
per consentire il montaggio del lardone sulla slitta nel lato corretto. o grant the assembly of the gib on the correct side of the slide.

4923106

068021
(71908CM)

4923147

4923144

4923110 068104
) _ (7007CM)
093050 | 4923146 -
i ) 058418 ‘Q’

092760 '

4923148 (4923022G)
Min. 150+/- 10 B e )

“&

_ 4923152 i
: > -
/ |74

ONG TS0 45

—t

Diametro max.
portaut. =80

H H == H H =
E:' i \ i H i i i “&@"
- Labbro di protezione esterno (\?Sx\
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GILDEMEISTER GM35-6

G7K-S\X/-SPN Mandrino da ripresa meccanico-idr. / Mechanical-hydraulic pick-up attach.

Codice
Code

G7K-DRV

30013000

30011300

C0003900

Q0003900
Q0003901

* G7K-SW-SPN-TH
Modello con attacco filettato per pinze C0003900
Model with threaded connection for collet CO003900

* G7K-SW-SPN-BJ
Modello con attacco a baionetta per pinze Q0003900 e Q0003901
Model with bayonet style connection for collet Q0003900 and Q0003907

Questa ¢é la versione del mandrino da ripresa con chiusura pinza meccanica, tramite molle a
tazza, e apertura pinza di tipo idraulico. Possiamo fornire l'unita idraulica di apertura pinza,
qualora non sia presente in macchina.

Siamo, inoltre, in grado di fornire sia apparecchi nuovi completi sia pezzi di ricambio
per i vostri pick-up originali, o di effettuare revisioni degli stessi.

This version of the pick-up attachment features a mechanical collet closing by means of disc
springs and a collet opening by means of a hydraulic unit. We can supply the hydraulic unit of
the collet opening in case it is missing in the machine. o

We can also supply both new complete attachments and spare parts for your original ones, or
we can refurbish both of them.

2340H013/A+RID

Accessori disponibili su richiesta / Accessories available on request

Descrizione

Descriptions

Comando mandrino da ripresa (camma esclusa)
Pick-up control (cam not included)

Fermo per pick-up (vedere pagina 161)

Pick-up stop (see page 1617)

Gruppo di orientamento

Angular phasing device
Centralina idraulica standard

Standard hydraulic unit

Pinza attacco filettato (vedere pagina 144)

Threaded collet (see page 144/

Pinza attacco a baionetta (vedi pagina 144)
Bayonet style pick-up collet (see page 144)

30013401
Supporto pick-up
Pick-up support
30013402\ 30012903
Slitta ~ Lardone
Slide , Gib
30012904 .
Vite di regolazione @‘
Adjusting screw (,Y\“\
<\Y“


d.marino
Rettangolo

d.marino
Rettangolo
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w G7K-S\X/-SPN Mmandrino da ripresa meccanico-idr. / Mechanical-hydraulic pick-up attach.

3

30013106 30013105 30013108 30013103
30012511 30012510 30013104
I / 30013102
S \ ,‘“‘ / / _—
~ \ \ / / / _
~ \\ /
e N
7

&S

FIL.DX /30013101 ‘ 30110415
___ \

,:W W P ﬁ —

) 510-108
P ) gy g = / T 7 X < 1 ~ ~
1 1 RN —~—
30012512 / / \ VN ~— G45x55x4
/ ‘\ VN
. g | 63x31x1,8  G42x52x4
/ / \ ’ \ 2X B7206 CM
7 / \ \ ]
NK55-25 Y, | \ g
/ / | \\ 4 / !J
/ \ \ %
/ \ \ ‘
/ ‘x \ -
/ / | \ ~ — ‘
OR6200 OR6225 51108 B7206 CM |
S
&é
o
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w G7K-S\X/-SPN Mmandrino da ripresa meccanico-idr. / Mechanical-hydraulic pick-up attach.

30013201 (Precarico MAX / MAX preload)
30013202 (Precarico MEDIO / MEDIUM preload)

30013601 30013701 30013603 30013204 30013203 (Precarico MIN / MIN preload)
Portapinza con attacco a baionetta Portapinza con attacco filettato / -
Bayonet style collet holder \ Threaded collet holder /
\ 125 // /////
30012607 -

270
#56.3
32 MAX

/ 30013209 \ ;
| OR3131 BM1-12x16x23
/ 105408

%

4 ¥
30012606 30012605 30012604

Dati molle a tazza

30013602

Disc spring data
30012603 Nh6
@int. 31 mm
Dest. 63 mm ©
‘g&
Spessore S 1.8 mm &
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G7K-SPN Mandrino da ripresa idraulico pos.6 / Pos.6 hydraulic pick-up attachment

Accessori disponibili su richiesta / Accessories available on request

Codice Descrizione
Code Descriptions
G7K-DRV Comando mandrino da ripresa (camma esclusa)

Pick-up control (cam not included)

Fermo per pick-up (vedere pagina 162)
Pick-up stop (see page 162)

Gruppo di orientamento

Angular phasing device

Centralina idraulica standard

Standard hydraulic unit

Pinza attacco filettato (vedere pagina 144

4555017

30011300

2340H013/A+RID

C0003900
Threaded collet (see page 144)
Q0003900 Pinza attacco a baionetta (vedi pagina 144
Q0003901 Bayonet style pick-up collet [see page 144)
«  G7K-SW-SPN-TH 4555156 OR2025
Modello con attacco filettato per pinze C0003900 Vite di lazi
Model with threaded connection for collet CO003900 Ite di regolazione
Adqjusting screw
AN
» G7K-SW-SPN-BJ .
Modello con attacco a baionetta per pinze Q00039200 e Q0003901 _— 4555165
Model with bayonet style connection for collet Q0003900 and Q0003907
.| 4555194
Questa € l'ultima versione del mandrino da ripresa con chiusura e apertura della pinza di * Supporto pick-up
tipo idraulico. Possiamo fornire 'unita idraulica di chiusura e apertura pinza, qualora non Pick-up support
sia presente in macchina. P g
Siamo, inoltre, in grado di fornire sia apparecchi nuovi completi sia pezzi di 4558232 9555194
ricambio per i vostri pick-up originali, o di effettuare revisioni degli stessi. Lardone Slitta
Gib Slide
This Is the latest version of the pick-up attachment that features both the collet closing
and the collet opening by means of a hydraulic unit. We can supply the hydraulic unit of
the collet closing and opening in case it is m/'x/'nhg in the machine. o &
We can also sdpply both néw complete atiachments and spare parts for your original &é
ones, or we can refurbish both of them. ?g\
Q
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— GILDEMEISTER GM35-6

G7K-SPN Mandrino da ripresa idraulico pos.6 / Pos.6 hydraulic pick-up attachment

068100
(terna 7007 CM)
4555162
069076 4555159
4555253 4555158 4555194 3758187 (6007) 4555160
|
\
4555164 3758197
I\ / //////‘
[ ] 7 T Z _—
B < g S\
(227 v | - ) 4555169
B |
< I \Yéé?§§§;
I 4 \ —_— o —_ N —_— —_ —_ | 4
K J z L™ =4 'Y < / <
- 7 et o IR
3758204 ,,,,,,,,ﬂ Z) T %I’/X f
— ARt
AT T AT b T A_—T T
T—F i T—F i T—F A
/ \
4555206 OR4137 4555161 4555163 4958105
068100
(terna 7007 CM)
a G 50x8x4
é\‘v
4555185 4958107 Qg&
&



GILDEMEISTER GM35-6

3758004 Freno per mandrino da ripresa pos.6 / Pos.6 pick-up brake

Velocita massima
mandrini principali

“g/min”

Max. toolspindle
rotating speed

‘g/min”
2500
3000
3500
4000

Tempo minimo di
produzione
s

Minimum
production time

S

3
5

8
10

FORTI11LTE
Lamella esterna
Ourter clutch disc

FORT11-D30x8 \

(072349 - 2245H200) N~
Frizione elettromagnetica \~
Electromagnetic clutch

= “ﬁ

W

FORT11LTI
Lamella interna
Inner clutch disc
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m — GILDEMEISTER GM35-6

[E 4979005 siitta idraulica per ripresa pos.6 / Pos. 6 hydraulic back-finishing slide

06060700

Portautensile da ripresa (vedere pagina 156)
Back-finishing tool holder (see page 156)

a=) 35S 83

1008

CORSA S% 1

(60 MAX):
43 _

24.4

i A
)

vy

;Y X

PR o | Q'.’ @
: Pege 140
: Iniw i

IDR-CL25-C60

48 | 188 198




—— GILDEMEISTER GM35-6 B
m [E G7A/SET-FIL sistema di controllo filettatura semplificato / Simplified thread. control system ig o

ELENAB110BB-DN2 G7A/020B
) ~ ELENO1RS50-M ' Microswicth per attivare la velocita di sfilettatura Flangia
Microswitch di controllo dell'avvenuto Microswitch to activate the threading off-speed Flange

ritorno dell’'utensile di filettatura
Safety microswitch to check the complete

return of the threading too/

G7A/015R
Supporto porta asta
Rod support

4956101 - 750334
Forcella in fibra come l'originale
Fiber fork like the original one

R —— ¥

4936004
Convertitore pinza ER32

ER32 collet adapter

G7A/SET-FIL

4923023

l\/la;d;i e f“;nt(;"e _roatl;ante Sistema di controllo
otating toolspinaie filettatura semplificato
3736007 Simplified threading
Testina ad estrazione per portamaschio o portafiliera control system R\
Sliding head for tap holder or die holder d\@("
<\Y“



H

GILDEMEISTER GM35-6

06102600 sistema di controllo filettatura tipo SACO / SACO threading system control

~

o ool 06100903 06100910 06100902 06100906 06100911 06100905
4 ! L
\ /
06100204 | \ /
\ ‘ \ //
/
/
7
7
/ / e
/ /1 pd
% -
/// \ ‘
8x16 UNI5933

5x25 UNIS931 !
16 UNI3653 -
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GILDEMEISTER GM35-6

3723004 Gruppo filettatore / Threading clutch attachment

FORT27-D40x12

(2207278)
Frizione elettromagnetica
Electromagnetic clutch (0]

2207278LTE 2207278LTI
Lamella esterna Lamella interna
Outer clutch disc Inner clutch disc



1
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GILDEMEISTER GM35-6

Slitte assiali / Axial slides

Slitta con cave a "T"
Slide with “T" shape slots

Codice Posizione
Coage Positiorn
4925019 1
4925020 2
4925017 4
4925018 5

Slitta con fori M12

Slide with M 12 threaded holes

Codice

Code
4925023
4925024
4925021
4925022

Posizione
Position

1

vl B~ N
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GILDEMEISTER GM35-6

Comando slitte assiali / Axial slide control/

4925013

Comando assiale pos.1
Pos.1 axial slide control

4925015

Comando assiale pos.4
Pos.4 axial slide control

4925014

Comando assiale pos.2
Pos.2 axial slide control

4925016

Comando assiale pos.5
Pos.5 axial slide control




— GILDEMEISTER GM35-6
m [E G3N-G7 carrotornitore / Longitudinal turning slide

Leva regolabile di moltiplicazione dell'avanzamento
Adjustable feed multiplier lever

Alloggiamenti per il montaggio di due utensili
Places for the fitting of two turning tools

Inclinazione della base inferiore regolabile tramite viti
Inclination of the lower base adjustable by means of screws

Il carro tornitore puo essere utilizzato sulle slitte trasversali della macchina, per effettuare operazioni di tornitura in passata, anche conica.
L'avanzamento avviene montando una staffa di spinta sul mandrino frontale della stessa stazione ove ¢ fissato il carro tornitore.
L'inclinazione della base inferiore € regolabile tramite viti.

Su richiesta, possiamo fornire un carro tornitore provvisto di leva regolabile di moltiplicazione dell'avanzamento.

The longitudinal turning slide is placed on the cross slides of the machine, and it can perform pass turning operations, including taper ones.

The feed of the attachment is provided by a pushing bracket fixed to the rotating toolspinde in the same position where the longitudinal turning slide
/l/o/aced The inclination of the lower base is agjustable by means of screws.

s
loon request, we can supply a longitudinal turning slide having an agjustable feed multiplier lever.



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 9555001 Apparecchio brocciatore / Broaching attachment

Accessori disponibili su richiesta / Accessories available on request

Codice / Code Descrizione / Description
9554002 Portabroccia per interni @16
Internal broach holder @16
9554003 Portabroccia per esterni @38
External die holder &38
33010200 Freno per brocciatore
Brake for broaching attachment
30011300 Gruppo di orientamento
or Angular phasing device
3758042 Ingranaggio orientabile
Angular phasing gear
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m —— GILDEMEISTER GM35-6

[E G7S-G1 Fresatore frontale con testa GR1 / Frontal milling attachment with GR1 head

Accessori disponibili su richiesta / Accessories available on request

Codice / Code Descrizione / Description
G1S/002 Set di chiavi per smontaggio e registrazione
Set of tools for disassembly and adjustrment
G1S-DIST Set distanziali pacco fresa
Set of spacers for the milling disc
G1S-BD Boccola guidapezzo
Guide bushing
30011300 Gruppo di orientamento
Angular phasing device
35094100 Gruppo di lubrificazione a nebbia d'olio

o Oil mist lubrication unit
Questo fresatore frontale monta una testa di tipo GR1 (come sulla GM20).

Il dispositivo scorre su una coulisse fissata all'esagono centrale, che quindi puo rimanere fermo durante la operazioni di fresatura; ne consegue che non &
necessario che la macchina sia equipaggiata con la camma necessaria a muovere il movimento centrale.
La rotazione sincrona della testa permette di eseguire lavorazioni con il pezzo in rotazione (tipo taglio cacciavite e altre).

This frontal milling attachment is supplied with a GR1 head (like in the GMZ20 machine).

The attachment slides on its base fixed to the central block, that can remain stationary during the frontal milling operations; therefore the machine
doesn't need to be equijpped with the cam that moves the central block. ] . ) )

The syncronized rotatior of the head of the frontal milling attachment allows the machine to execute frontal milling operations on rotating parts (such
as the screwdriver slot milling etc.).

CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNICAL FEATURES:

» Posizione di montaggio / Mounting positiorns tutte / all

* Velocita massima della macchina / Max machine rotating speed 3000 rpm

* Regolazione trasversale pacco frese / Cross adjustment of milling disc position +/-0,5mm

» Diametro massimo fresa / Max milling disc diameter 70 mm

* Diametro massimo del pezzo / Max piece diameter 25 mm

» Diametro standard dei distanziali delle frese / Standard diameter of the spacers for the milling disc 35 mm

» Massimo spessore del pacco frese / Max distance between 2 milling discs 22 mm ©

* Rapporto di fresatura / Mifling ratio 0,39 acciaio / steel d\@‘&
0,61 ottone / brass \,S‘F 186
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— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 3755001 Fresatore frontale / Frontal milling attachment

Accessori disponibili su richiesta / Accessories available on request

Codice / Code Descrizione / Description

G7S-B-@ Boccola guidapezzo / Guide bushing

G7S-SD Set distanziali pacco fresa / Set of spacers for milling disc
30011300 Gruppo di orientamento / Angular phasing device

35094100 Gruppo di lubrificazione a nebbia d'olio / Oif mist lubrication unit
4911002* Comando supporto centrale / Central block contro/

Camma per comando supporto centrale (vedere pagina 146)
Cam for central block control (see page 146)

* Necessario per il funzionamento (vedere pagina 164)
Required for operation [(see page 164/

Fresatore frontale con rotazione sincrona della testa, in grado di esequire lavorazioni con il pezzo in rotazione (tipo taglio cacciavite e altre).

Poiché ogni singolo componente € intercambiabile con quelli originali, siamo in grado di revisionare i vostri fresatori frontali originali Saco o di fornivi i ricambi
richiesti. ATTENZIONE: poiché questo tipo di apparecchio non scorre su una coulisse, ma viene fissato direttamente sul blocco centrale, la macchina deve
essere equipaggiata con la camma necessaria all'avanzamento del blocco centrale.

Frc_/y/n[a/ n;/77hg attachment with syrncronized rotation of the head, suitable for executing frontal mifling operations on rotating parts (such as the screwdriver slot
milling etc.,).

As every single part is interchangeable with the original ones, we can repair your SACO original frontal milling attachments, or supply the requested spare parts.
REMARK: as this kind of attachment doesn 't slide on its base, but it must be fixed to the central block, the machine must be equipped with the cam that moves
the central block.

CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNICAL FEATURES:

» Posizione di montaggio / Mounting positiors 3-4-5

* Velocita massima della macchina / Max machine rotating speed 2000 rpm

» Distanza massima tra pinza e fresatore / Max distance between collet and milling unit 225 mm

» Diametro massimo fresa / Max mifling disc diameter 80 mm

« Diametro massimo del pezzo / Max piece diameter 35 mm

» Diametro standard dei distanziali delle frese / Standard diameter of the spacers for the milling disc 35 mm d\‘g\@«s
* Rapporto di fresatura / Milling ratio Da concordare / 7o be agreed ¥
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— GILDEMEISTER GM35-6

[E G3L-G7 Timbratore radiale / Cross marking attachment

Dischi marcatori grezzi o con incisione / Blank or engraved marker discs

Codice / Code Descrizione / Description

G3LO011 Disco marcatore spessore 6 mm / 6 mm wide marker disc
G3L011/12 Disco marcatore spessore 12 mm / 1.2 mm wide marker disc
G3L011/15 Disco marcatore spessore 15 mm / /5 mm wide marker disc

G3L/011-RPL Disco marcatore a caratteri mobili / Marker disc with intercharngeable letters

G3L/011-CHR | Carattere mobile per disco marcatore / /nterchangeable letter for marker disc

Questo apparecchio viene utilizzato per marcare i componenti meccanicamente in modo semplice e veloce.

La slitta trasversale, su cui € montato il timbratore radiale, avanza fino a quando il disco inciso tocca il pezzo da marcare: a causa dell'attrito tra disco e superficie del
pezzo, il disco inizia a girare, andando a realizzare progressivamente l'incisione richiesta sul pezzo.

Dopo una rotazione, l'incisione & finita ed un chiavistello ferma il disco in una posizione di riposo, dove non pud toccare nuovamente il pezzo appena marcato.
Quando la slitta radiale ritorna indietro, un perno, presente sulla parete della macchina, tocca una vite fissata alla leva posteriore del timbratore, che sblocca
il chiavistello, consentendo al disco marcatore di tornare nella sua posizione di partenza grazie ad una molla di richiamo.

Il nostro timbratore radiale pud essere montato al contrario, per adattarsi a tutte le stazioni della macchina.

Siamo in grado di fornire sia dischi grezzi sia gia incisi secondo la richiesta del cliente; € anche disponibile un disco marcatore a caratteri mobili.

This cross marking attachment is used mark pieces mechanically in an easy and quick way.

The cross slide, where the attachment has been fixed, moves forward till the engraved marker disc hits the piece to be marked: because of the friction between
the disc and the piece, the marker disc starts to rotate, progressively creating the required engraving on the piece.
After one rotation, the engraving is over, and a locking pin blocks the marker disc in a rest position, where it cannot touch the already engraved piece again.

When the cross slide returns back, a pin on the machine wall touches a screw fixed to the rear lever of the attachment, that releases the locking pin and allows
the marker disc to return to its home position by means of a return spring.
Our cross marking attachment can be fixed to the cross slide in reverse, in order to fit all the positions in the machine.

We can supply both blank discs and engraved discs, following the customers request’ it's also available a marker disc with interchangeable letters.
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— GILDEMEISTER GM35-6
m [E G72Z-SC -calibratore / Shaving tool holder
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Il calibratore & un dispositivo in grado di realizzare diametri molto precisi.
Va montato su una slitta radiale della macchina, in qualsiasi posizione.
Viene fornito senza rullo e senza utensile, in quanto variano col tipo di lavorazione da eseguire.

ATTENZIONE:
| ricambi del nostro apparecchio sono intercambiabili con quelli dell'originale SACO GR.3

The shaving tool holder is used to make very precise diameters.
It has to be fixed to a cross slide of the machine, at any positions.
The roller and shaving tool are not included with the device, because they vary according to the type of machining required.

REMARK
The spares of our shaving tool holder are interchangeable with the ones of the SACO GR.3 original one.



—— GILDEMEISTER GM35-6
m [E Fette T18 / T27 Rullatore di filetti tangenziale/ Thread rolling attachment

Siamo in grado di fornire rullatori di filetti tangenziali “Fette” usati/revisionati.
I modelli utilizzati su questa macchina sono T18 e T27

We can supply used / refurbished ‘Fette” thread rolling attachments.
The models suitable for the GM35 machine are the T18 and 727

Accessori disponibili su richiesta / Accessories available on request

Codice / Code

FETTE/T18

3743020

FETTE/T27

3743021

Descrizione / Description

Testa per rullatore di filetti modello "Fette" T18
Head for "Fette" T18 thread rolling attachment

Supporto per rullatore di filetti modello "Fette" T18
Support for Fette" T18 thread rolling attachment

Testa per rullatore di filetti modello "Fette" T27
Head for 'Fette" 727 thread rolling attachment

Supporto per rullatore di filetti modello "Fette" T27
Support for Fette” 727 thread rolling attachment
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— GILDEMEISTER GM35-6
w 3737003 Recessitore / Recessing attachment
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— GILDEMEISTER GM35-6
m [E 4937002 Recessitore rotante / Rotating recessing attachment

CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNICAL FEATURES:

* Base a coda di rondine per fissaggio a supporto centrale.

Dove-tail base to be fixed on the central block
* Mandrino utensile per pinza ER32

Toolspindle for ER32 collet
* Inclinazione rampa 12°

Ramp slope at 12°

Accessori disponibili su richiesta / Accessories available on request

Codice / Code Descrizione / Description

3723005* Albero intermedio + ingranaggio Z36 (con estrem. scanalata)
Intermediate shaft + Z36 driving gear (with splined end)

* Necessario per il funzionamento (vedere pagina 163)

Required for operation (see page 163)
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m ~— GILDEMEISTER GM35-6

@ 3737015 Testina per recessi su mandrino frontale / Recessing head for toolspindle

Fornibile su richiesta
Supplied upon request

3737016
Dima per testina per recesso a spinta
Bracket for push-recessing head

Regolazione 3

52

| 220 h6.§ oz

3737114




m ~— GILDEMEISTER GM35-6

[E G7D Apparecchio poligonatore e fresafiletti/ Polygon generating and thread milling attach.

G7D-PM

E18.500C

G7D-PF
G7D-PF2
G7D-PF/S

Codice / Code Descrizione / Description

G7D-PM Scatola di presamoto (ingranggi di trasmissione inclusi)
Driving gear-box (driving gears included)

E18.500C Albero cardanico / Cardan shaft

G7D-PF Scatola fresapoligoni / fresafiletti (tipo pesante)
Polygon generating / thread milling tool-box (heavy-duty model)

G7D-PF2 Scatola fresapoligoni / fresafiletti (tipo compatto)
Polygon generating / thread milling tool-box (compact model)

G7D-PF/S Scatola fresapoligoni con corsa assiale dell'utensile
Polygon generatirng tool-box with axial travel of the too/

Accessori disponibili su richiesta / Accessories available on request

Codice / Code Descrizione / Description

3723005S* Albero intermedio + ingranaggio Z36 (senza estremita scanalata)
Intermediate shaft + Z36 driving gear (without splined end)

PLAT3 Platorello @96 mm - foro conico 8°32' - 3 sedi inserti a 120° - 1 sede contrappeso
@96 polygon tool - 8°32' taper bore- 3 insert seats at 120°- 1 counterbalance seat

PLAT3B Platorello @96 mm - attacco conico 8°32' - 4 sedi inserti a 90°
@96 polygon tool - 8°32' taper bore - 4 insert seats at 90°

* Necessario per il funzionamento (vedere pagina 163)
Required rfor operation (see page 163/

Il rapporto di velocita & determinato dagli ingranaggi montati sull'albero che esce dalla scatola di presamoto: la loro sostituzione € quindi semplice, non

essendo necessario smontare la scatola di presamoto.

Per poter effettuare poligonature in passata (come ad esempio su parti in acciaio inox), la macchina deve essere provvista di slitta assiale e del relativo

comando.

The speed ratio is determinated by the gears fitted on the back of the driving gear-box shaft: their change is easy because it is not necessary to open the

ariving gear-box.

Polygon generating operations with axial travel of the tool [such as the ones executed on stainless steel parts) might be performed if the machine is é\s

equipped with axial slides and axial slide control.

C
?s
\’S\ 194
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m — GILDEMEISTER GM35-6

[E G7)J) Apparecchio pettinatore / Thread chasing attachment

Codice / Code Descrizione / Description

3552004 32040300

3552004 Testa filettatore a pettine / 7Thread chasing head

3552002 Scatola rapporto 1:3 con albero portacamma / Ratio 1.3 box with cam shaft
32040300 Albero cardanico / Cardan shaft

32190200 Scatola presamoto (ingranaggi esclusi) / Driving gear-box (gears not included)
32040200 Fissaggio a cuneo / Wedge shape fixing

32190100 Piastra di adattamento con cave a T / Adapting plate with T slots
32190200

3552002
Accessori disponibili su richiesta / Accessories available on request
Codice / Code Descrizione / Description
32111100  Portautensile prismatico L=8,2mm / L=8 2mm prismatic tool holder

32111400  Portautensile prismatico L=15mm / L=15mm prismatic tool-holder
6552012 Portaut. prismatico per inserti PH-HORN / 7oo/ holder for PH-HORN inserts
32111100 6552010 Portautensile sbavatore pos.4-5 / Pos.4-5 deburring tool holder

6552009 Adattamento portaut. sbavatore pos.4/ Pos.4 deburring tool adapter
6552008 Adattamento portaut. sbavatore pos.5 / Pos.5 deburring tool adapter

TC-CAM Doppia camma combinata / Double chasing cam

32040200 32110700  Quaterna ruote dentate intercambiabili / Set of 4 gears for driving gear-box

32190100 G1J-LUBR Impianto di lubrificazione / Lubrification unit

3723005S * Albero inter. + ingr. Z36 (no scanal) / Inter. shaft + Z36 gear (no splined end)
3723006 Ingranaggio Z27 per albero intermedio / Z27 gear for intermediate shaft

6552010 6552008

* Necessario per il funzionamento (vedere pagina 163) ©

&
o
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Required for operation (see page 163)
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TURLO SRL si riserva il diritto di moficare i prodotti
e le informazioni presenti in questo catalogo in
qualsiasi momento e senza preavviso.

TURLO SRL reserves the right to modify products
and information showr in this catalogue at any
time without prior notice.
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